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Un sistema di pulizia piu VELOCE, EFFICACE ed ECO-SOSTENIBILE

Il sistema di pulizia criogenica (Dry Ice Blasting) elimina I'uso di agenti chimici e di sostanze nocive, e non comporta la

produzione di ulteriori reflui e residui da smaltire. La pulizia criogenica utilizza una combinazione di forze per disgregare le
sostanze contaminanti e lo sporco, lasciando le superfici trattate completamente prive di residui, asciutte e pronte per
essere rimesse in marcia senza ulteriori perdite di tempo per la produzione.

A differenza di altri metodi tradizionali, quali pulzie con acqua alta pressione o mezzi abrasivi, la pulizia criogenica utilizza
come mezzo meccanico il ghiaccio secco (anidride carbonica allo stato solido) combinato con un flusso di aria ad alta
velocita.

Il ghiaccio secco, dopo aver rimosso i contaminanti dalla superficie, sublima trasformandosi in anidride carbonica gassosa
e non produce residui o reflui secondari da smaltire, azzerando di conseguenza tutti i relativi costi aggiuntivi di tali
inconvenienti. L'applicazione della pulizia criogenica si presta in modo particolare a aree, apparecchiature e processi

produttivi non compatibili con acqua e pulenti liquidi in genere.

L’anidride carbonica é un gas naturale
inodore ed incolore, non nocivo e non
esplosivo, che si presenta sottoforma di
solido alla temperatura di -78°C. Il grado di
purezza dell'anidride carbonica (ghiaccio
secco) utilizzata nel processo é lo stesso di
quella utilizzata nellindustria alimentare. La
produzione dei pellets utilizzati nel processo
di pulizia criogenica vengono prodotti da
anidride carbonica catturata dall’ambiente
pertanto il sistema non comparta ulteriori
immissioni nell’ambiente di anidride

carbonica se non la stessa quantita

originalmente prelevata dal’ambiente stesso.



COME FUNZIONA IL SISTEMA
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L’anidride carbonica (sotto forma di pellets di ghiaccio secco) viene proiettata contro le superfici da pulire ad una velocita

estremamente. elevata mediante aria compressa (azione meccanica). All'impatto con il materiale da rimuovere, il pellet

ne assorbe il calore e sublima, abbassando la temperatura dell'incrostazione/sporcizia fino a temperature molto inferiori

allo zero (azione termica). Il pellet passa istantaneamente dallo stato solido
a quello gassoso. Nella fase di sublimazione il ghiaccio secco aumenta
velocemente il suo volume (da 300 fino ad 800 volte il volume del pellet in

pochi millisecondi), rafforzando I'effetto cinetico del flusso sulla superficie

dello sporco. Il materiale da rimuovere raffreddandosi subisce una

contrazione termica (Shock termico) che ne provoca la perdita di adesione

dal manufatto e quindi il distacco. Il residuo che rimane non é altro che il
contaminante rimosso.
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Lo shock termico interessa solo ta superficie dell'incrostazione, test di
laboratorio hanno indicato una diminuizione di temperatura di soli =
10° C in 30 secondi a 2mm dalla superficie del mezzo trattato.

VANTAGGI DELLA PULIZIA CRIOGENICA

RIDUZIONE DEI COSTI

Il processo elimina i costi aggiuntivi per la rimozione dei residui di
lavaggio, quali detergenti, agenti chimici, mezzi abrasivi e non comparta
la produzione di rifiuti o reflui secondari da smaltire, aspetto tipica dei
sistemi tradizionali sistemi di pulizia con acqua alta pressione ad
esempio.

Per le sue caratteristiche, la pulizia criogenica pué essere applicata come
manutenzione “on-line” delle apparecchiature, minimizzando i tempi &d |

costi associati al fermo produzione o allo smontaggio e rimontaggio dei
componenti da pulire.
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A differenza dei tradizionali sistemi di pulizia con acqua alta pressione e mezzi abrasivi-meccanici, il ghiaccio secco non é
un materiale abrasivo e non crea usura o danneggiamenti delle superfici trattate (anche superfici con finiture), di
cuscinetti, delle tolleranze degli stampi e
cosi via. La pulizia criogenica non
danneggia le parti elettriche ed i pannelli
di controllo delle apparecchiature e non
produce i tipici fenomeni di ruggine,
tipici inconvenienti dei lavaggi con acqua o

vapore. Infine nel settore alimentare e

= farmaceutico I'utilizzo di ghiaccio secco per la pulizia riduce la possibilita di

proliferazione di batteri e muffe.

SICURO PER L’AMBIENTE E GLI OPERATORI
L’anidride carbonica € un elemento naturale non tossico e non esplosivo. Il sistema non comporta I'immissione in
ambiente di ulteriore anidride carbonica e gli operatori non entrano in contatto con sostanze chimiche pericolose, tossiche

0 nocive.

ATTUALI APPLICAZIONI

INDUSTRIA DI STAMPAGGIO GOMMA E PLASTICA
La pulizia con ghiaccio secco rimuove completamente ogni residuo dagli stampi e teste di iniezione senza danneggiarne
le superfici. Pué essere applicato anche su componenti ancora caldi e senza che essi siano rimossi dalla pressa. Inoltre
la puliza pué essere effettuata “on-line” riducendo i costi di fermo poduzione.

e Stampi gomma

e Stampi pneumatici

e Stampi HDPE e PET

e Banbury Mixer

INDUSTRIA ALIMENTARE
Il beneficio maggiore dell’'utilizzo della pulizia criogenica nell'industria alimentare é rappresentato dal fatto che il ghiaccio
secco é compatibile con tutti i processi alimentari e non promuove la crescita di batteri dopo la pulizia, addirittura ne
inibisce la formazione in alcuni casi.

o Residui da prodotti da forno

e Residui carboniosi da piastre di

cottura e prodotti da forno
o Nastri e sistemi di trasporto a coclea

e Serbatoi e fermentatori
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INDUSTRIA DELLA CARTA E STAMPA
Pulizia delle rotative da residui di olio, inchiostro e grassi vari con riduzione dei tempi e degli sprechi per prove colore
prima della stampa.

INDUSTRIA CHIMICA, PETROLCHIMICA E FARMACEUTICA

Rimozione di sporco derivante dai residui di calcare, combustione e bituminosi.

Pulizia di filtri, scambiatori di calore, camini, reattori.

APPLICAZIONI VARIE

¢ Rimozione morchie e bitumi

e Rimozione oli e grassi

e Rimozione adesivi, resine e vernici

e Rimozione polimeri

e Rimozione scorie di saldatura e taglio

o Pulizia quadri elettrici

e Pulizia residui carboniosi su statori e rotori
e Pulizia trasformatori

o Pulizia palette turbine e compressori
e Pulizie varie in industria aeronautica
e Pulizia di scafi, motori, eliche

e Bonifica post-incendio

IL FUTURO

Non possiamo predire il futuro, ma le regolamentazioni sul’ambiente e la salute

sono sempre piu stringenti; una cosa € certa:

I'azienda di successo del futuro, attenta all’ambiente e alla salute dei suoi lavoratori, avra

incorporato la pulizia criogenica nei suoi processi produttivi.
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